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Qualitatsiiberwachung von
Getriebeteilen

Neue Prufungssysteme ersetzen die Sichtprifung

il Laserfiigen im Automobilbau ist

seit mehr als zehn Jahren fiir verschie-
denste Getriebe- und Karosserieteile
Stand der Technik. Angefangen mit der
wichtigsten Anwendung, dem Schwei-
RRen von Tailored Blanks, mit weltweiten
Produktionszahlen von tuber 250 Millio-
nen Teilen und weiterem stetigen Wachs-
tum in den nachsten Jahren, ist der Laser
heute im Karosserierohbau und in der
Teilefertigung nicht mehr wegzudenken.
Beim geforderten hohen Qualitatsstan-
dard bediirfen diese groRen Volumina
vollautomatisierter Losungen im Bereich
Qualitatspriifungssysteme, da die von
Menschen durchgefiihrte Sichtpriifung
auf fehlerhafte Lasernahte zu teuer und
nicht zuverlassig genug ist.

Die weitreichenden Qualitdtsbedurfnisse bei
Tailored Blanks bildete fiir die Soutec Sou-
dronic AG (ehemals Soudronic Automotive
AG) in Neftenbach/Schweiz den ausschlag-
gebenden Impuls, flir die Maschinen und
Anlagen zur Herstellung von Tailored Blanks
ein eigenes Qualitatsprifungssystem auf
der Basis von Bildverarbeitung und Lasertri-
angulation zu entwickeln. Inzwischen sind
auch verschiedene andere Applikationen
im Rohbau und im Bereich Powertrain mit
Qualitdtsiiberwachungssystemen des Typs
SOUVIS 5000 (SOUdronic Vision System)
ausgertstet.

Integriert in eine entsprechende Schweil3-
anlage des Typs ELC 250Duo (Abb. 1) kann
SOUVIS 5000 seine Fahigkeiten bei der An-
wendung der lasergefligten Differentialge-
trieberdder (Abb. 2) erneut voll entfalten.
Erstmalig wird mit dem gleichen System
zuerst die Schweillposition detektiert und
nach dem Schweiltvorgang die Qualitat der
Schweillraupe tberprift.
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Nach Abschluss seiner
Dissertation in Physik an
der ETH Zirich beklei-
dete Daniel Wildmann
verschiedene Positionen
in der industriellen Lasermaterialbearbei-
tung und Inspektionstechnik. Zuletzt war er
Technischer Direktor bei Soutec Soudronic
AG (ehemals Soudronic Automotive AG)
und leitet nun den Bereich weld+vision, Die
im Jahr 2004 neu geschaffene Geschaftsein-
heit entwickelt und vertreibt Qualitatssiche-
rungssysteme fiir verschiedenste Schweil3-
anwendungen.
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Technischen Hochschule
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Rend war er wissenschaftlicher Mitarbeiter
am Institut fur Produktionstechnik und Spa-
nende Werkzeugmaschinen und promo-
vierte dort im Jahre 1990 zum Dr.-Ing. Seit
1991 beschaftigt sich Andreas Mootz mit
der Lasermaterialbearbeitung. Die EMAG
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ABBILDUNG 1: In Kombination mit der EMAG LaserschweilRmaschine ELC 250Duo kann
das Qualidtsilberwachungssystem des Typs SOUVIS 5000 (SOUdronic Vision System)
seine Fahigkeiten voll ausspielen.
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