SONDERTEIL ROHRE / PROFILE ™ ——

Einzelrohrproduktion mit SchweiBung durch Faserlaser iaSoutied SoudronieAGu ot Hemerg

sitz in Neftenbach, Schweiz, die sich
vor einigen Jahren aus dem Soudro-

VOLLAUTOMATISIERT ZUM =i
renommierter Spezialist fir Laser und

um Widerstandsschweillprozesse. Thre globa-

len Aktivitdten bauen auf iiber 50 Jahren

zukunftsorientierter Entwicklung auf und

werden mit hohem Nutzungsgrad in Bran-
chen mit speziell hohen Qualitatsansprii-
chen eingesetzt. Bisher konzentrierte das
Unternchmen seine Aktivititen vor allem
auf die Automobilindustrie, fiir die sie An-
lagen zur Fertigung von Tailored Blanks,
Tubular Blanks, Treibstofftanks und Abgas-
komponenten fertigt. Kiirzlich stellte das

von Martin Wohigenannt Einmal hin, einmal her, dann noch eine LaserschweiBnaht — und fer-
tig ist das Rohr. Fast so einfach erscheint auf den ersten Blick der Produktionsablauf
auf der Einzelrohr-Form- und -SchweiBanlage des Typs Soulex von Soutec Soudronic.
Die SchweiBung auf der voll automatisierten, modular an alle denkbaren Produktions-
situationen anpassbaren Anlage wird durch einen Faserlaser durchgefiihrt. Da dieser
ohne aufwéndige Justage eingesetzt werden kann, eignet sich die Anlage auch fiir
Anwender ohne Erfahrung mit Lasern.

Zum SchweiBen
der geformten
Rohre wird ein
Faserlaser ein-
gesetzt. Er
schweiBt je nach
Blechdicke und
zu schwei-
Bendem Werk-
stoff mit Ge-
schwindigkeiten
von zwei bis
zehn Metern pro
Minute.

Das Rollformen der Rohre geschieht in zwei Schritten
zwischen einer Stahlwalze und einer Gummiwalze.

Die Anlage ist modular aufgebaut und besteht unter an-
derem aus Materialzufiihrung, Rollformer, Transfermodul
und SchweiBistation. Dazu kommen noch die Peripherien
flir den Weitertransport der Werkstiicke, die Laserstrahl-
quelle, sowie eine Kiihl- und eine Vakuumeinheit.

Stapel Vorbereitungstisch

Entstapelhanding
Schweissmaschine

Entstapeltisch

Rohreinschub

Rundmaschine lentrier- und Einschubeinheit
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