LASERTECHNIK

SOUDRONIC AUTOMOTIVE,
marktflhrender Hersteller
von  Laserschweipanlagen
fur Tailored Blanks und Tech-
nologiefiihrer in der Inspekti-
on von Laser-Schweif3- und
Létndhten, hat seine bekann-
te Laser-RohrschweiBanlage
Soutube den neuesten Ent-
wicklungen in der Material-
technologie und im Anforde-
rungsprofil der Automobilin-
dustrie angepasst.

ROHRFORMTEILE MIT
DER »SCUTUBE 2«

Im Karosseriebau aber auch
im Bereich der Fahrwerke
gehen die Entwicklungen hin
zu immer hochfesteren Ma-
terialien. Immer haufiger ist
das Ausgangsmaterial dabei
ein Rohr, sei es bei Hydro-
form-Teilen, bei Tailor Rolled
Tubes, bei Tailor Welded Tu-
bes oder ganz allgemein bei
Profilen, die gepresst, gebo-
gen oder profiliert werden.
Konventionelle Rohrherstell-
verfahren gelangen da an ih-
re Grenzen.

Einerseits weil hochfeste
Materialien nur noch mit La-
ser geschweifft werden kon-
nen, andererseits weil die
Materialien beim kontinuier-
lichen Einrollen einen grofen
Teil ihres Umformpotenzials
verlieren.

Rohre, die auf der »Soutube
2« hergestellt werden, haben
praktisch noch die gleichen
Materialeigenschaften  wie
das Grundmaterial. Beim
»Soudronic Multistage«-
Formverfahren werden die
Rohre ab Blechzuschnitt
schrittweise zum Rohr ge-
formt. Der Blechzuschnitt
kann dabei l&ngs oder quer
aus dem Coil geschnitten
sein.

Idealerweise wird er quer
zum Coil geschnitten. Dies
erhéht das Umformpotenzial
fir anschliefende Prozesse

um bis zu 20 Prozent, ein
genereller Vorteil gegentber
konventionell hergestellten
Rohren, die prozessbedingt
immer in Langsrichtung des
Coils hergestellt sind.

SCHMALE NAHT

Laserndhte haben den Vor-
teil, dass sie gegeniiber kon-
ventionellen N&hten sehr
schmal sind. Damit bleiben
sie umformbar, auch wenn
sie harter sind als das Grund-
material. Soudronic hat den
LaserschweiBprozess  nun

entladenen Schweiffmaschi-
ne bis zur vollintegrierten
Gesamtanlage vom Coil bis
zum versandfertig palettier-
ten Rohr sind alle Zwischen-
stufen mdaglich. Die Anlage
kann durch vielerlei Zusatz-
module ergénzt werden.
Beispiele davon sind Oberfla-
cheninspektion, Kantenbear-
beitung, Nahtglihen, Naht-
bearbeitung, Richten, Reini-
gen, Olen et cetera.

Die Anlage kann standard-
mapig Rohre im Durchmes-
serbereich von 32 bis 150 mm
mit Wandstdrken von 0,7 bis

Die »Controlled Filler Wire« genannte Technik erlaubt es,

beim Schweifen Zusatzmaterial geregelt zuzufihren.

noch ergdnzt durch eine re-
volutionare Technologie: ge-
regelten Zusatzdraht.

Diese Controlled Filler Wire
genannte Technik erlaubt es,
beim Schweifen Zusatzma-
terial geregelt zuzufiihren.
Dies macht den Laserprozess
sehr stabil, selbst dann, wenn
die Schweifkante nicht per-
fekt ist oder wenn gar direkt
Coilkanten geschweifit wer-
den sollen. Die Technik er-
laubt es auch, die Nahteigen-
schaften durch Zumischen
von Material gezielt zu beein-
flussen.

Die Soutube 2 ist ein vollmo-
dulares Gesamtanlagenkon-
zept. Von der manuell be- und

4.5mm verarbeiten, dies in
Langen von 500 bis 4.000
mm. Bei Bedarf kann dieses
Spektrum, laut Soudronic,
sowohl nach oben als auch
nach unten noch erheblich
erweitert werden.
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